


Current market

Issue: 
Corrosion is unpredictable

Timing of maintenance is hard 

to predict

Unnecessary maintenance 

costs and costs of downtime

Uncertainty of product 

quality

Our solution

Our unique technology that 

detects and predicts corrosion

up to 3 years in advance

• Reduce maintenance costs

• Controlled corrosion process

• Optimize maintenance planning

• Independent third-party verification



EIS measurements

✓ Compliant to ISO 16773

✓ Non-destructive, fast test sensors

✓ Detects corrosion underneath Coating

✓ Lifetime Prognoses & Optimal 

Overcoat Planning

Coating 

degradation

Start of 

corrosion

Failure

Time

Lifetime extension with new paint 

layers
First layer of paint

Coating Qualification Measurement- Electrochemical 

Impedance Spectroscopy (CQM-EIS)

Measures and predicts the quality of the paint and the underlaying steel to enable predictive 

maintenance and therefore be more cost-efficient and reduce the risk of failure and downtime. 



Preventive maintenance
Materials Testing & 
Selection

Quality Control
Condition Monitoring 
& Lifetime Prognoses

Consultancy in Lifetime 
Prognoses and Extension

Damage Analyses

Product Testing

Coating Condition Monitoring

Paint Coating Monitoring CQM-
EIS

Services

Value Proposition

Decrease maintenance costs & reduce risk of downtime and failure



Data Analysis Services

Schadeonderzoek in de Praktijk



Schadeonderzoek

• Waarom schadeonderzoek?

• RCA 

• Inzicht verkrijgen in:

• Materiaalkeuze

• Materiaalproductie

• Materiaalverwerking

• Procescondities

• Wat doet een schadeonderzoeker?

• Bewijsvoering leveren d.m.v. verzamelen

en interpreteren van gegevens/ 

meetresultaten van materiaal.



Schadeonderzoek
• Bewijslast?

• Proces condities

• Technische tekeningen

• Materiaalcertificaten

• Metingen

▪ Trekproef & CharpyV-Notch

▪ Electrochemische metingen

▪ Chemische analyse

▪ Hardheidsmetingen

▪ Microscopie

▪ Elektronenmicrscopie

• Inspecties

• Literatuur



Schadeonderzoek

Praktijkvoorbeeld: Coating degradatie of designfout?

Probleem: blaasvorming onder een coating 

en wit corrosieproduct uitscheiding



Schadeonderzoek
Coating degradatie of designfout?

Onderdeel van het onderzoek: CQM

Op locaties waar de coating vlak is
• A: Spot naast de blaas
• B: Schone spot zonder blazen in de buurt

Op locaties waar de coating blaasvorming vertoont
• C: Op de gesloten blaas 
• B: Op de open blaas



Schadeonderzoek
Coating degradatie of designfout?

Onderdeel van het onderzoek: EDS

Energielijnen van een aantal elementen bieden 
informatie.
• A: Barium en Zwavel worden gevonden -> Coating
• B: Aluminium en zuurstof -> Corrosieproduct Al2O3 
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Schadeonderzoek
Coating degradatie of designfout?

Conclusie onderzoek: Designfout.

Oorzaak: Filiform corrosie
• Aluminium is op bepaalde plaatsen ongecoat
• Aluminium kan door bevochtiging activeren en 

corroderen. 
• Corrosieproduct vormt en duwt coating omhoog
• Aluminium komt bloot te liggen
• Corrosieproduct trekt vocht aan en aan de kop van de 

blaas corrodeert aluminium verder



Schadeonderzoek

Praktijkvoorbeeld: Brugopleggingen

Probleem: Gefaalde brugoplegging



Schadeonderzoek

Praktijkvoorbeeld: Brugopleggingen

• Breukoppervlak:
• Glad
• Recht
• Bruine plek (onderkant):



Schadeonderzoek

Praktijkvoorbeeld: Brugoplegging

Materiaalanalyse: Legering AISI 420 

X40Cr13 productiefout/verkeerde

materiaal selectie? 
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Schadeonderzoek

Praktijkvoorbeeld: Brugoplegging

Oorzaak: Metaalmoeheid: 

Toename verkeersbelasting

sinds 1972

Gemiddelde massa van de auto 

is zwaarder geworden.

Oplossing: Materiaal

selectie/Dimensioneren onderdeel?



Schadeonderzoek

Praktijkvoorbeeld: gecorrodeerde cilinderstangen

Schade: corrosie en blaasvorming van de metallische deklaag.



Schadeonderzoek

Praktijkvoorbeeld: gecorrodeerde cilinderstangen

Corrosiemetingen: Corrosie potentiaal en corrosiesnelheidsmeting
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Schadeonderzoek

Praktijkvoorbeeld: gecorrodeerde cilinderstangen

Corrosieproduct analyse: Ni & S aanwezig
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Schadeonderzoek

• Waarom C-Cube?

Schade?

Totaaloplossing!

Materiaal Ontwerp

Milieu

Productie

Installatie

Service

Onderhoud

& Inspectie

Schade

Onderzoek




